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Funciones y beneficios
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Especificaciones

técnicas

CAUDAL MAX (CONTINUO)
39600 l/h

CAPACIDAD
21,7  l/rev 

MAX PRESIÓN DE DESCARGA
10 BAR

MAX TEMPERATURA
80 ˚C

DIÁMETRO INTERIOR
100mm

MATERIAL MANGUERA
NBR (alimentario) 

Fácil y rápido de quitar la cubierta frontal y el 
rodillo para ayudar en los procesos de limpieza 
CIP.
Optimiza los tiempos de inactividad, facilita los 
procesos de limpieza y mejora la eficiencia. Totalmente 
anticorrosivo

Aspecto de grado alimentario con tapa frontal de 
acero inoxidable, placa de base, cuerpo de bomba 
pintado de blanco y accesorios sanitarios.
Incorpora las modificaciones necesarias para tener una 
bomba sanitaria completa.

Manguera peristáltica de última tecnologia.
El innovado proceso de fabricación de mangueras 
proporciona una resistencia adicional a la temperatu-
ra, aumenta la vida útil y reduce los costes de 
mantenimiento.

Diseño extremadamente robusto para las
aplicaciones más exigentes hasta 10 bar
Vida útil inigualable de la bomba y excelente 
rendimiento del equipo bajo cualquier condiciones 
de funcionamiento.

MATERIAL CONEXIONES
DIN 11851 y Tri-clamp



* Pueden cambiar en función del accionamiento
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PeriBest Pumps S.L.
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